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轴承修复技术怎样为您

节省时间与金钱？

修复如新——

真的吗？

如何最大化轴承修复服

务的价值？

　　使用由铁姆肯公司修复的轴承可比采

购新轴承节约20-60%的费用。

　　与采购新轴承相比，轴承修复能够大

大缩短交货周期，这也就意味着更多的设

备正常运行时间。

　　当然。研究表明，根据修复类型的不

同，轴承修复技术完全有可能让您的轴承

恢复正常的使用寿命*。许多时候，在保

证质量的前提下，一个轴承可经多次修复

来延长其使用寿命，降低您的总体运营

成本。

　　通过建立关键备货库存，您可以显著

降低总体运营成本。在新轴承运行时，将

报废的轴承交给铁姆肯公司修复。

　　当需要更换轴承时，您可以安装备货

库存中已经过修复的轴承，以此来避免缺

货和昂贵的停机时间。

　　如此循环往复，您就能持续降低成

本，减少停机时间。

修复，重复使用，节省

　　每个修复周期，您能节省替换轴承所需费用的20-60%。同一轴承修复两次，您

就能节省采购一个新轴承的费用。

　　如果采购一套新轴承需花费20,000美元，那么经

铁姆肯公司修复的轴承则仅需花费8,000美元，可为

您节省12,000美元，也就是60%的费用。

*研究来源：《国际摩擦学》，85卷，1-9页，“针对修

复轴承滚动接触疲劳的一种有限元模型”。
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铁姆肯公司轴承修复基地

轴承修复可带来哪些环

境效益？

　　轴承修复是一种环保的维护过程，与

生产新轴承相比，轴承修复在所需能源和

原材料损耗上都有显著的减少。
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为何选择铁姆肯公司进行轴承修复？

怎样判断轴承何时需要修复？

哪些类型的轴承可以被修复？

如果是其他品牌的轴承怎么办？

哪些尺寸的轴承可以被修复？

　　铁姆肯公司有一支专门从事轴承修复的专家团队。在进行轴承修复的过程中严

格执行铁姆肯公司标准和质量控制准则。经铁姆肯公司修复的轴承拥有行业领先的

技术及质量保证。

　　一些轴承修复方法仅仅是进行表面珩磨，而我们则采取额外的步骤来帮助延长

轴承的寿命。

　　不论原始生产厂家是谁，铁姆肯公司都能够修复

绝大多数轴承类型，包括：

• 球轴承

• 交叉滚子轴承

• 圆柱滚子轴承

• 调心滚子轴承

• 圆锥滚子轴承

• 推力轴承

　　我们的轴承修复方法全面、系统且广泛，通常

适用于内径在300mm及300mm以上的轴承。我们

采用磨加工来去除深层损伤，恢复轴承几何构型。

　　小于300mm的轴承也适合修复，修复的方法取

决于待修复轴承的数量和修复的经济性的考虑。

　　铁姆肯公司的轴承修复专家能够帮助您判断轴承损伤的类型，判定根本原因并推

荐最好的修复方案。

　　当出现以下迹象或原因时，您的轴承可能需要修复：

日常维护中被认定为“需要更换”的轴承

轴承运行中出现超过200华氏度（93摄氏度）的运行温度

轴承运行使用中产生过大的振动

轴承润滑状态出现突然的改变

轴承发出过大的噪音

密封损坏造成轴承运转环境的急速恶化

铁姆肯公司凭借丰富的

工程学与冶金学的专业

知识成为轴承技术的可

靠领导者。

内径在

300mm

及以上

铁姆肯公司轴承修复服

务广泛应用于从工业到

航空业等多个领域。

铁姆肯公司采用何种

标准？

　　作为一项标准化的操作，我们根据

轴承滚动体的状况进行替换或改造。

　　新滚动体的材料、几何形状和表面

光洁度能满足甚至超越厂商的要求。

　　每个滚动体都需按照原始设备制造

商的参数说明进行100%的目检和尺寸检

查及测试。每一个轴承直到完成修复，

都必须按照铁姆肯公司认可的程序和原

始设备制造商验收标准（如果可用）来进

行目检和尺寸检验。
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铁姆肯公司采用哪些修复

方法？

　　凭借对细节的超凡关注，我们的轴承修复技术在

业内独一无二。

第一类检测鉴定型：轴承组件清洗及检测，测量核实

内部游隙，检验、保存及包装。这个过程用于重新鉴

定轴承是否能够正常运转。

第二类表面处理型：轴承组件清洗及检测、抛光、珩

磨或振动光筛以修复微小的表面缺陷(主要是生锈或

腐蚀)，测量核实内部游隙，检测、保存及包装。

第三类全面修复型：轴承组件清洗及检测，滚道重新

研磨，按要求重制及替换新的滚子和主要组件，内部

游隙的复位，检测、保存及包装。

重新研磨滚道需要制造超大的滚子来顶替移除的材

料，当径向内部游隙吃紧时维护轴承几何构型和游

隙。当轴向游隙吃紧时，将提供超大的滚子、新的隔

圈或额外的垫片。

　　此外，我们还提供的修复服务包括：

轴承改造改型：我们可以为现有的或新的轴承组件添

加包括先进涂层在内的特性来提高其性能，针对特殊

应用要求进行改造或升级为最新的产品设计。

ES涂层升级：对轴承工作表面进行先进的ES涂层，

以防止滚子在低载荷和低速条件下滑动，这种滑动会

破坏轴承的润滑油膜，导致滚子和滚道过早损坏，产

生微剥落。通过ES涂层可以防止此滑动，延长正常

运行时间，提高性能。

已获得ISO9001:2008质

量管理体系认证

　　铁姆肯公司无锡工业服务中心 2006年

2月正式成立于江苏省无锡市新区铁姆肯公

司无锡工厂内。

　　该中心可以为国内客户提供以下专业轴

承修复服务：

轴承的专业维护检验

　　待修轴承经过解体、清洗、检查、维

护、修复、鉴定和装配等流程，保证在正常

工况下新的使用周期内轴承座总成能安全使

用无事故。

　　主要适用于：相对小规格滚动轴承

（如：连铸机扇形段轴承、辊道轴承、矫直

机轴承、采矿设备轴承和铁路轴承等）。

铁姆肯公司

无锡工业服务中心

轴承修复标准业务流程

●　待修轴承损伤初步状况评估

　●　待修轴承初步修复方案确定

　●　待修轴承由用户现场发运至铁姆肯 （无锡）轴承修复中心

　●　待修轴承损伤全面检测及最终状况评估  

　●　待修轴承最终修复方案确定

　●　报价及合同签订

　●　按最终修复方案执行专业修复

　●　修复后轴承包装发运至用户现场

铁姆肯公司无锡工业服务中心业务能力

轴承修复能力

●　轴承修复尺寸：最大外径1800mm

　●　轴承修复类型：各类品牌、各类型滚动轴承

　●　主要服务行业：冶金、造纸、水泥和发电等

　●　交货期：15天到3个月

铁姆肯公司无锡工业服务中心业务优势

●　是铁姆肯公司全球修复工厂的重要组成

●　与铁姆肯公司全球十余家修复工厂实现数据共享，可调用修复数据库资源

●　按照铁姆肯公司统一标准建立了修复标准化工艺流程

●　铁姆肯公司全球修复专家定期驻中心进行员工培训并检验修复结果，确保修复质量

●　拥有从美国进口的各类设备，与制造新轴承同等精度要求，确保修复质量

●　修复人员定期赴外培训交流，提高操作技术水平

轴承的全面修复

　　发生损伤的轴承经过清洗、解

体、检验、辊道磨削或更换内外圈、

新滚动体制造 /原滚动体磨削、滚动

体更换、装配、游隙调整和检验包装

等全面严格的修复流程，以保证修复

后的轴承能达到新轴承的性能要求。

　　

　　主要适用于：相对大规格滚动轴

承（如：传动轴承、工作辊轴承、支

承辊轴承和立磨轴承等）。

万向节十字包总成修复

　　待修的万向节十字包总成经过清洗、解体、检验、叉头孔进

行精加工、十字轴轴颈精磨、设计并制造全新的轴承组件、十字

包试组装、测量并设定游隙、整体装配、终检与包装等全面严格

的修复流程，以保证修复后的万向节十字包总成能达到新品的性

能要求。
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在全球多元化市场中, 铁姆肯公司的工程师们运用精深的知识，帮助提高机械设备的运转效率

和可靠性。铁姆肯公司研发、制造并营销高性能机械组件，包括轴承、齿轮、链条及相关

机械动力传动产品和服务。
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