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大型轴承安装与拆卸解决方案

　　购买主轴轴承是一项重大投资。如果

在轴承正式投入使用之前，您就已经将其

损坏或缩短了其使用寿命，不是很糟糕

吗？若安装方法不当，这种情况真的可能

发生。例如油浴这种方法就很危险，可能

会增加污染风险。加热炉等其它方法则需

要场地固定安置，这可能引起车间布局变

更以容纳这些设备。

　　轴承安装不当是引发轴承故障的常见

原因。这种轴承故障的主要诱因之一是轴

承过热或受热不均。Timken® 中频感应加

热器可以为您解决这个问题。 

　　这种新型 Timken®感应加热器采用

一个有中频交流电通过的电磁铁。用中频

取代低频，能够在受控状态下更快更均匀

地加热工件。 

Timken®中频感应加热器的优势：  

+ 能够用于安装与拆卸过盈装配的元件

+ 能够节省时间，仅需传统方法的一小部 

　分时间即可加热工件

服务可以融入您的团队，协助您正确安装

轴承。我们训练有素的工程师团队在各种

应用领域拥有数十年的丰富经验。我们会

帮助您正确选购并安装最适合的轴承、密

封及润滑剂。 

使用感应加热器的范例 

　　采用双发电机系统从轴上拆卸一个重

3500千克的轴承。每个发电机只需要连

接一个 32 安培电流的电源，就能在柔性

线圈中产生 1x200 安培的电流。轴承在

20 分钟内被加热至110ºC，而轴却不会被

加热。  

+ 专门的装置连接、监控第二台发电机， 　

从而保证在操作过程中轴承内圈和外　圈

的温度差始终保持在 3ºC以内 

低频和中频感应加热器：功能与操作对比

频率                      50 Hz                                                          10-25 kHz 

电流                      125 A                                                          63 A

工件最大重量        高达3000 kg                                               高达 9,000 kg 

总重                      约250 kg                                                     45 kg 

线圈冷却               水冷却                                                        无  

线圈温度               150ºC（4圈）　　　　　　　　　　　　   35ºC（4圈）  

电缆温度               150ºC（4圈）　　　　　　　　　　　　   35ºC（4圈）  

状态 　　　　　   4圈后停止 　　　　　　　　　　　　　  可全程运转  

噪声级　　　　    85-90 db　　　　　　　　　　　　　　   ~50 db 

可选配工具 　　   无　　　　　　　　　　　　　　　　　  四种加热工具可选 

可移动性 　　　   不可移动 　　　　　　　　　　　　　　  可移动 

缩小 　　　　　   自动 　　　　　　　　　　　　　　　　  无需  

低频加热器 　　　　　　　　　　　　　 中频加热器

+ 通过减少所需电流量以及加速加热过程

　来节约能源  

+ 加热对象的多样性——内圈或外圈  

+ 温度、时间和功率完全可控  

+ 持续使用线圈也不会过热。线圈自然冷

　却，无需液体冷却  

+ 包含一个轻型移动发电机，提供四种不同

　的人体工程学设计的感应工具选择

+ 多电机配置可用于加热大型或巨型工件 

　　由于应用情况各不相同，因此每一种

Timken®中频感应加热系统都是根据客户

需求定制的。铁姆肯公司专家会与您直接

沟通，确定适当规格的发电机和适用的加

热工具。根据您的需求，我们提供柔性线

圈、固定线圈和加热平台，最大地满足您

的实际应用需求。 

铁姆肯公司安装服务 

　　担心承担风险或没有内行专家而不能

够自信地安装大型轴承？铁姆肯公司安装
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铁姆肯公司为可持续的风能提供解决方案
针对齿轮箱增速风机、直驱式风机和半直驱式风机的解决方案

Timken®风能密封产品

提供多种密封选择，

能够达到主轴轴承的

严格要求。有人造橡

胶、PTFE 和 EcoTurn 

迷宫式等多种形式。

Timken®风能设备润滑系

统是一个能够通过测量、

控制进出主轴轴承的润滑

脂量以优化轴承和密封性

能的工程系统。此系统确

保在轴承的寿命周期里始

终提供新鲜的润滑脂，清

除废旧的润滑脂。

Timken®在线智能系统为重

要风机部件提供先进的状

态监测。该装置采用冲击

脉冲终端，并与 Timken®

服务相结合，为您提供无

可匹敌的数据采集与分析

能力。 

Timken®抗磨轴承采用我

们掌握的先进的摩擦学

和冶金学知识为您解决

导致停工的磨损问题。

Timken®圆锥、圆柱和

调心滚子轴承都有抗磨

轴承产品。

铁姆肯公司的行业经验

　　您可通过铁姆肯公司获得摩擦管理和

动力传动专业知识、精密制造能力和一流

的工程技术。除此之外，铁姆肯公司为风

能产业创造的价值还包括：

■  成效显著的先进解决方案

　　我们同风机和齿轮箱设计师合作，

探究风机运行过程中常见的各种运行参

数。运用我们自有的工程分析系统，即

Timken® Syber 风能轴承分析系统，我们

能够针对各种应用设计出强大的摩擦管理

解决方案。“Syber 分析系统”可以改良齿

轮箱设计、预测潜在的损伤，并缩减开发

耗时与成本。

■  优化性能的整体系统解决方案

　　我们同客户紧密合作，针对不同的应

用选择适合的产品。我们的解决方案旨在

改善主轴与齿轮箱的可靠性与性能，帮助

降低设备的总体成本并提高生产力。

■  无可匹敌的专业工程技术和经验

　　我们热衷于开发技术解决方案与服

务，帮助客户提高设备的性能和可靠性，

从而获得更加稳固、快速、持久的运行。

在一百多年的发展进程中，我们在机械动

力传动、抗磨轴承设计、摩擦学、冶金

学、纯净钢生产、精密制造、计量学及表

面处理等领域积累了无可匹敌的专业工程

技术和经验。 

■  独特的全球网络

　　铁姆肯公司在全球各地建立了制造中

心，使我们可在当地供应大部分产品并简

化物流程序。事实上，铁姆肯公司在全

球 26 个国家和地区设立了大约 150 个技

术、制造、销售与分销机构。我们力争做

到随时随地响应客户的需求。

■  独具价值的产品生命周期法则

　　铁姆肯公司致力于在轴承的整个生命

周期内保证设备性能最大化。铁姆肯公司

关于铁姆肯公司

　　铁姆肯公司让世界不断运转，以其创

新的摩擦管理和动力传动产品及服务帮助

客户的机械设备运转更高效、更长久，

是您提高工作绩效的最佳选择  。

更多信息

　　如需了解更多关于铁姆肯公司风能产

品和服务的相关信息，请联系您当地的铁

姆肯公司代表或登录网站 www.timken.

com.cn。

Timken® UltraW ind轴承是

为主轴应用专门设计的单

列或双列圆锥滚子轴承。

这些轴承应用一流的工程

技术并采用超高纯度的钢

材制造，具有极高的可靠

性和卓越的性能。

为风机运营商提供全套支持服务，包括轴

承更换、轴承修复、状态监测以及润滑系

统等，以最大化设备性能并降低其总体成

本。

2M 12-15-2 编号：10365C
Timken®是铁姆肯公司的注册商标。
©2015铁姆肯公司
中国印刷

沈阳瑞思达轴承有限公司 SHENYANG TOTAL BEARING CO.,LTD.

Tel: 024 22945833 22923833 24853899 Fax: 024 88729249

Mobile: 13940483518 15640413155（微信）

Web: https://www.rstbearing.com.cn




